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Verfahren zum Abdichten von Steckverbindungselementen elektrischer Lei- 
tungssysteme beim Einschaumen in Bauteile und dabei einzusetzende Vorrich- 
tungen 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruch 1 sowie 
eine dafur einzusetzende Vorrichtung mit den Merkmalen des Ansprucfis 4. 

Will man Leitungssysteme in Bauteile, wie beispielsweise die Turmodule fur Kraftfahr- 
zeuge einschaumen, sind Steckverbindungselemente erforderlich, um dort spater die 
betreffenden Verbraucher anschlielien zu konnen. Vorzugsweise werden diese eben- 
falls in der Weise eingeschaumt. dali nur die Offnung dieses Verbindungselementes, in 
die spater der der betreffende korrespondierende Teil eingefuhrt wird, frei zuganglich 
bleibt. Beim Einschaumen besteht dann die Gefahr, da(i derzunachst sehr dunnflussi- 
ge Schaum leicht durch die Offnung des Korpers des Steckverbindungselementes fur 
die Durchfuhrung der Zuleitungen in den Korper eindringen kann und damit die ge- 
samte Anordnung unbrauchbar macht. 

Dieser Gefahr soli durch das erfindungsgemalie Verfahren und die dafur erfindungs- 
gemad einzusetzende Vorrichtung begegnet werden. 

Gelost wird das sich danach erfindungemali stellende Problem dadurch, da(i man 
die Eintrittsstelle des elektrischen Leiters in das Steckverbindungselement unter dem 
Druck des einzubringenden Schaums durch ein VerschluBteil abgedichtet. Dieses Ver- 
schlufiteil kann zwei gegen einander liegende eleastische Lippen. die die elektrische 
Zuleitung umfassen, aufweisen oder aus einem Bauteil bestehen, das mit der sich 
nach aufien erweiternden Offnung fur die Einfuhrung der Zuleitungen korrespondiert. 
Beide Losungen werden anhand der beigefugten Zeichnung naher eriautert. 


In diesen Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 eine Ausfuhrungsform des Verschluliteils mit dichtenden Lippen 

Fig. 2 eine vergroSerte Teilansicht der Fig. 1 

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Verschluliteil gemaS einer Ausfuhrungsform 

Fig. 4 eine Draufsicht auf das VerschluRteil gemali einer anderen Ausfuhrungsform 

Fig. 5 eine Modifikation des Verschluliteils der Fig. 3 Oder 4 

Fig. 6 eine andere Ausfuhrungsform mit dichtendem stopfenartigem VerschluUteil. 

Fig 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform der Erfindung mit einem Steckverbindungsele- 
ment (1) im Querschnitt, dessen Gestaltung entsprechend dem Einsatzzweck beliebig 
geformt sein kann und das im Schaum (2) eingeschaumt ist. Dieses Steckverbindun- 
gelement weist einerseits (nur angedeutete) Kontakte zum spateren Anschluli eines 
Verbrauchers und andererseits die Verbindung zu einer Zuleitung (3) auf, die aus einer 
Einzelleitung oder mehreren elektrischen Einzelleitungen bekannter Art (Rundleiter- 
band, Flachleiterband, Stegleiter oder dergleichen) bestehen kann. Diese Zuleitung (3) 
wird durch das Verschluliteil (4) gefuhrt, das zwei gegeneinander liegende elastische 
Lippen aufweist, die die Zuleitung (3) umfassen. Das VerschluUteil (4) kann auf den 
Korper des Steckverbindungselements aufgesetzt (siehe Fig. 2), an den Korper ange- 
spritzt Oder in anderer geeigneter Weise mit ihm verbunden sein oder bei geeignetem 
Material des Korpers einstuckig mit ihm hergestellt sein. 

Die Gestaltung der gegeneinander liegenden Lippen hangt von der Art der durchzufuh- 
renden Zuleitungen (3) ab. Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform in Draufsicht, bei der die 
Zuleitung (3) eine Stegleitung ist. In diesem Fall weisen die Lippenteile (5a, 5b), die 
entlang der Linie (6) aufeinandertreffen, dem Querschnitt der Einzeladern der Steglei- 
tung angepafite Ausschnitte (7) auf. 

Wird ein Steckverbindungelement mit einem so gestalteten Verschlufiteil (4) in einem 
Bauteil, wie beispielsweise einer Autottire eingeschaumt, preBt der sich ausdehnende 
Schaum die elastischen Lippen (5a, 5b) gegeneinander und in Richtung auf den Korper 
desSteckverbindungselements (1) und bewirkt einen dichten abschluS, der das Ein- 
dringen von Schaum in diesen Korper verhindert. 

Eine andere Gestaltung zeigt Fig. 4 fur den Fall, dafS die Zuleitung (3) aus einem 
Flachleiter besteht. Dann mussen die nur einen schmalen Spalt (8) freilassen, wobei 
die Einfuhrung des Flachleiters dann vorzugsweise dadurch erieichtert wird, dafi eine 
Seite des Verschluliteils (4) eine Schnittoffnung (9) aufweist. 


Eine Verstarkung des AnpreSdrucks durch den Schaum kann man dadurch erreichen, 
daB auf den Lippen FlachenvergroSerungen in Form von Nasen Oder zusatzlichen 
Stegen (10) angebracht sind, wie dies beispielhaft Fig. 5 zeigt. 

Eine andere Ausfuhrungsform der erfindungsgemaUen Losung ist in die Fig. 6 darge- 
stellt, bei der die Offnung des Steckverbindungselements (1), durch die die Zuleitung 
(3) eingefuhrt wird, nach aulien im Querschnitt trichterformig enA^eitert ist und das aus 
einem elastischen Material bestehendeVerschludteil (11) eine korrespondierende, sich 
verjungende Form aufweist, wie insbesondere Fig. deutlich zeigt. In Anhangigkeit von 
der Art der einzufuhrenden Zuleitung (4) kann dieses VerschiulSteil (11) die verschie- 
densten Formen annehmen. Beispielsweise kann das VerschluBteil bei einer Einzel- 
leitung eine kegelformige Gestalt haben, wahrend fur ein Flachieiterband eine langli- 
che, im Querschnitt senkrecht zur Leitungsrichtung rechteckige Gestaltung mit sich 
verjungenden Seiten- und Stirnflachen zum Einsatz kommen kann. Die sich trichter- 
formig erweiterende Offnung des Steckverbindungselementes ist dann entsprechend 
gestaltet. 

Eine Verstarkung der Dichtwirkung kann man dadurch erreichen, dali man das Ver- 
schlufiteil mit einem Dichtkragen (12) versieht, der sich dicht auf die Stirnflache des 
Steckverbindungselements auflegen kann. Die Abdichtung zwischen dem Verschlufiteil 
(1 1) und der Zuleitung (3) laBt sich dadurch verbessern, dali man am VerschluRteil 
umlaufende Nockenstreifen (13) anbringt. Dadurch wird erreicht, daQ> das elastische 
VerschluBteil (11) sich in Richtung auf die Zuleitung veiformt, wenn das VerschluBteil 
beim Einschaumen durch den Druck des Schaums in die Offnung des Steckverbin- 
dungselements gepreUt wird. 

Fur das Verschluliteil gemaB beiden vorstehend beschriebenen Ausfuhrungsformen 
sowie aller fur den Fachmann naheliegenden Modifikationen konnen die verschieden- 
sten Materialien eingesetzt werden, wenn diese nur ausreichend elastisch sind oder 
sich unter dem Druck des sich ausbreitenden Schaums erformen lassen. 


Verfahren zum Abdichten von in Bauteilen einzuschaumenden Steckverbin- 
dungselementen elektrischer Leitungssysteme beim Einschaumen, dadurch ge- 
kennzeichnet, da(i die Eintrittsstelle der elektrischen Zuleitung (3) in das Steck- 
verbindungselement (1) unter dem Druck des einzubringenden Schaums durch 
ein elastisch verformbares Verschluliteil (4, 11) abgedichtet wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali das VerschluSteil (4) 
zwei die elektrische Zuleitung (3) umschlieRende, gegen einander liegende ela- 
stische Lippenteile (5a, 5b) aufweist. 

Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daS das VerschlulSteil (11) 
aus einem den Leiter umfassenden, gegen das Steckverbindungselement ko- 
nisch zulaufenden Stopfen besteht. 

In Bauteile einschaumbares Steckverbindungselennent fur elektrische Leitungs- 
systeme, umfassend 

a) den Korper des Steckverbindungseiementes (1) mit den notwendigen Kon- 
takten fur die elektrischen Zuleitungen (3) und die Steckverbindung und 

b) ein unter dem Druck des einzubringenden Schaums den Raum zwischen 
elektrischer Zuleitung (3) und Korper dicht verschliefiendes elastisches Ver- 
schluSteil (4, 11). 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dali das VerschluSteil 
(4) zwei gegeneinanderliegende elastische Lippen (5a, 5b) mit Aussparungen (7, 
8) fur die durchzufuhrenden elektrischen Zuleitungen (3) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dali das Verschluliteil 
(4) einstuckig mit dem Korper des Steckverbindungseiementes (1) ausgebildet 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. dali das VerschlufJteil 
(4) mit dem Korper des Steckverbindungseiementes (1) verbunden, vorzugswei- 
se an ihn angespritzt ist. 


8. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. da(i das VerschluGteil 
(4) auf den Korper des Steckverbindungselementes dicht aufgesetzt ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da(i die 
5 elastischen Lippen (5a. 5b) nahe ihrem Ende Flachenvergrolierungen (10) auf- 

weisen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, dali die der Einfuhrung 
der Zuleitungen dienende Offnung des Korper des Steckverbindungselementes 

10 (1) sich nach auBen erweitert und das die Zuleitungen (3) umschlielSende elasti- 

sche VerschluSteil (11) eine mit dieser Offnung korrespondierende Form auf- 
weist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafJ das Verschlulitei! 
15 (11) an seinem der Zuleitungsoffnung entgegengesetzen Ende einen Kragen (12) 

aufweist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dafi das Ver- 
schluUteil (11) umiaufende Nocken oder Wulste (13) aufweist. 


Zusammehfassung 


Verfahren zum Abdichten von in Bauteilen einzuschaumenden Steckverbindungsele- 
menten elektrischer Leitungssysteme beim Einschaumen, bei dem die Eintrittsstelle 
der elektrischen Zuleitung in das Steckverbindungselement unter dem Druck des ein- 
zubringenden Schaums durch ein Verschluliteil abgedichtet wird. Das Verschluliteil 
besteht aus einem elastisch verformbaren Material und hat entweder gegeneinander 
liegende, die Zuleitung umfassende Lippen oder weist eine mit der sich nach aulien 
erweitemden Offnung des Steckverbindungselements zur Aufnahme der Zuleitung kor- 
respondierende Form auf. 
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